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The device for connecting a pipe to a pipeline made from thermofusible material comprises a saddle (1) 
having a welding base (4) made from thermofusible material and with an aperture (10) surrounded with a 
device (9) for heating the base (4), and a shaft (3) leading from the aperture (10) to the pipe (5), a nd 
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means for applying the saddle (1) to the pipeline. The means (13, 14) are removable straps. I 1 
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@ Precede et dispositif de raccordement d'un conduit a une canalisation. 

© Le dispositif de raccordement d'un conduit a une canalisa- 
tion en matiere thermofusible comprend une selle (1), ayant 
une semelle de soudage (4) en matiere thermofusible a ouver- 
ture ( 1 0) entouree d'un dispositif de chauffage (9) de la semelle 
(4) et un fat (3) menant de I'ouverture ( 1 0) au conduit (5), etdes 
moyens pour appilquer la selle (1) sur ia canalisation. Les 
moyens (1 3, 1 4) sont des sangles amovibles. 
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Procede et dispositif de raccordement d'un conduit 
a une canalisation . 

La presente invention concerne les prises 
de derivation fixees sur les canalisations de dis- 
5 tribution de fluides, tels que gaz, eau, produits 
chimiques liquides ou gazeux, quand ces canalisa- 
tions sont realisees en materiau thermoplastique 
et, le plus souvent, en polyethylene. 

De telles prises de derivation sont utili- 

10 sees sur ces canalisations pour y poser une deriva 
tioh, 1' operation pouvant etre effectuee sur la 
canalisation en charge. El les sont generalement 
realis§es dans le meme mat§riau plastique que la 
canalisation," elles comportent un collier venant 

15 se placer autour de la canalisation principale, 
un fut issu de ce collier comportant le tube de 
sortie et sur lequel viendra prendre place la cana 
lisation secondaire, ce fut comportant en outre 
les moyens necessaires au pergage de la conduite 

20 principale, pour la mise en charge de la conduite 
secondaire. L ' §tancheit§ entre la canalisation 
principale et le fut, est obtenue par le soudage 
d'une partie du collier de la prise de dSrivation 
sur la canalisation principale, ce soudage etant 

25 obtenu par une resistance chauffante disposee sur 
la surface intSrieure du collier et coaxiale avec 
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le fut de la derivation, cette resistance chauffante 
etant parcourue par un courant electrique au moment 
du soudage, pour chauffer les surfaces de la canalisa- 
tion principale et du collier en regard, et les ame- 
5 ner § la temperature de fusion et de soudage. 

Les prises de derivation actuelles ont tou- 
jours un collier dont le diametre interieur est egal 
au diamdtre exterieur de la canalisation pour laquel- 
le ils sont prevus , le collier faisant le tour com- 

10 plet de la canalisation. Pour son montage, ce collier 
est constitu§ g§n§ralement de deux demi -colliers £ 
peu pres semi-cylindriques restant def initivement sur 
la canalisation apr§s mise en oeuvre. 

Bien que donnant de bons resultats , ce syste- 

15 me devient tres onereux dans son application reelle 
quand il s'agit de prises oCl les derivations sont de 
faible diametre par rapport & la canalisation princi- 
pale ; en effet : 

- Les prises doivent faire le tour complet 
20 de la canalisation principale, reclamant un volume 

de matiere important par rapport a celui qui est de- 
mande par la derivation elle-meme, et done un prix 
de revient et un poids §lev§s . 

- Par ailleurs, il est necessaire d 1 avoir un 
25 modele de prise pour chaque diametre de canalisation 

principale , reduisant les possibilites de fabrication 
en grandes series, augmentant considerablement les 
couts d' invest! ssements par 1 1 augmentation du nombre 
de moules d' injection plastiques, augmentant le stock 

30 de pieces differentes chez 1 1 utilisateur . 

L' invention vise un procede et un dispositif 
tels que definis aux revendications . 

La presente invention decrit une prise de de- 
rivation dans laquelle le collier est supprim£ ; la 

35 prise est soudSe a la canalisation principale par 
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une semelle de soudage proportionnee £ la derivation 
§. mettre en oeuvre et non plus S la canalisation 
principale. Cette semelle de soudage est serr§e sur 
la canalisation principale pour le soudage, par un 
5 collier de serrage adapte a la prise de derivation, 
mais amovible, et reutilisable autant de fois qu'on 
le veut. En outre, la semelle de soudage plus courte 
est assez souple pour pouvoir s 1 adapter £ des canali- 
sations de diametres differents ; de cette manidre, 

10 on a reinplace plusieurs modeles de prises de deriva- 
tion par un modSle unique, facilitant la possibilite 
de fabriguer en grande serie, tout en reduisant les 
investissements specif iques, facilitant egalement le 
controle et la reduction des stocks de I'utilisateur. 

15 L f invention sera mieux comprise dans la des- 

cription ci-apr£s, donnee a titre d'exemple, et dont 
la comprehension est facilitee par les dessins 
annexes , oil : 

la figure 1 reprSsente un dispositif suivant 

20 l 1 invention, place sur une canalisation, coupe sui- 
vant le plan perpendiculaire a I 1 axe de la canalisa- 
tion ; 

la figure 2 est le meme dispositif en vue de 
dessus ; ...... 

25 la figure 3 est un dispositif comme en figu- 

re 1, mais comportant un collier de serrage suivant 
une autre version ; 

la figure 4 est le dispositif de la figure 
3, vu de dessus ; 

30 la figure 5 est la vue de face d'une selle 

maintenue par un appareil de serrage sur la canalisa- 
tion ; 

la figure 6 est la vue de c6te des rrtemes pie- 
ces avec une coupe partielle ; et 
35 les figures 7 et 8 illustrent une autre 
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variante. 

Dans toutes ces figures, on a represent^ 
aussi, sch§matiquement, les colliers de serrage amo- 
vibles utilises pour la mise en oeuvre des prises de 
5 branchement , suivant 1 1 invention . 

La selle 1, representee en figures r et 2, 
avec son collier de serrage, est prete S etre soudee 
sur la canalisation principale 2. Elle est constitute 
d'un fQt 3 f d'une semelle de soudage 4, d'un tube de 
lO sortie 5 destine 3. recevoir la canalisation derivee, 
d'un perforateur 6 qui se visse dans le fut 3 et 
peut, par vissage, decouper une carotte circulaire 
dans la partie 7 de la canalisation principale 2 f 
afin de mettre en charge la derivation. Un bouchon 
15 8 se visse sur le sommet du fut 3 pour refermer la 
* prise apr§s sa mise en oeuvre. 

. La canalisation 2 est en materiau plastique, 
generalement en polyethylene, matlriau souple, defor- 

mable, et en meme temps resistant bien aux chocs, a 

20 la corrosion, a la pression. L T §paisseur de la cana- 
lisation est importante, de I'ordre du dixieme de 
son diametre, pour resister a la pression interieure. 

La selle 1 est realisee dans le meme mate- 
riau, afin que la soudure de la semelle de soudage 
25 4 sur la canalisation soit homog§ne et solide. Cette 
soudure est obtenue grace a une resistance electri- 
que 9 enroulee en spirale dans la semelle de soudage 
4 de la prise, autour de son trou central 10. La 
resistance est placee tres pres de la face interieure 
30 de la semelle de soudage. Les extremites de cette 
resistance debordent en 11 et 12, afin de pouvoir 
etre connectees a une source de tension Slectrique. 
Quand la semelle de soudage est appliquee sur toute 
sa surface interieure contre la surface exterieure 
35 de la canalisation 2, et que 1 1 on fait passer le 
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courant electrique dans la resistance 9, la resistan- 
ce puis le polyethylene place autour d'elle s 1 echauf - 
fent et se dilatent. On obtient, ainsi, un volume de 
mati§re en fusion autour de la resistance, ce volume 
etant constitue en partie par la partie interne de 
la sernelle de soudage, en partie par la partie exter- 
ne de la canalisation placee en regard. Ce volume 
est sous pression, grace S la dilatation volumique, 
assurant 1 1 interpen€tration de matieres des deux 
pieces, et formant ainsi une soudure. Apres arret du 
courant electrique et ref roidissement , la sernelle de 
soudage est soudee sur la canalisation, sur toute la 
surface de la resistance electrique. 

Pour assurer la solidite mecanique de 1' as- 
semblage ainsi realist, la surface de soudage doit 
etre proportionnelle aux dimensions du fut 3 de la 
"prise, et du conduit 5, qui sont directement liSes, 
puisque le fut doit assurer un passage £ peu pr^s 
identique a celui du conduit 5. On congoit facile- 
ment que, quand la d§rivation fixee au conduit ou 
tube de sortie 5 est de diametre beaucoup plus petit 
que celui de la canalisation principale 2, une sur- 
face de soudage n* occupant qu f une faible partie de 
celle de la canalisation principale 2 est suffisante, 
comme cela est represents en figures 1 et 2 . 

De plus, l'epaisseur de la sernelle de souda- 
ge est proportionnee a celle des autres parties de 
la derivation qui, etant de diam&tres beaucoupe plus 
faibles que celui de la canalisation 2, sont d ? £pais- 
seur beaucoup plus faible pour une m§me resistance 
a la pression interne. 

L'epaisseur de la sernelle de soudage est 
done beaucoup plus faible que celle de la canalisa- 
tion principale 2. 

II s'ensuit, comme ceci est visible sur la 
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figure 1, en particulier, que I'epaisseur de la 
semelle de soudage est tres faible par rapport S son 
rayon de courbure, qui est aussi le rayon de la cana- 
lisation principale 2. 
5 La prise de derivation 1 est moulee par le 

proced§ d ! injection, dans la meme matiere plastique 
que la canalisation 2 qui est, dans l'exemple choisi, 
du polyethylene. La semelle de soudage a la forme 
d'une portion de cylindre, dont le rayon de courbure 
10 est identique 3. celui de la canalisation principale 
2. 

Pour le soudage de la selle 1 sur la canali- 
sation 2, il est necessaire que la surface interne 
de sa semelle de soudage 4 soit maintenue au contact 

15 de la surface en regard de la canalisation 2. A cet 
effet, on utilise un collier de serrage amoviblQ, et 
plaquant la semelle de soudage sur la canalisation 
en faisant le tour de celle-ci. On a represents un 
tel collier de serrage sur les figures l~et 2. II 

20 est constitug de deux sangles souples 13 et 14, pas- 
sant sur la semelle de soudage 4 de part et d 1 autre 
du fut central 3, et dont les extremites 15 sont 
fixees sur deux pieces rigides 16 et 17 qui se re- 
joignent sous la canalisation, et qui comportent un 

25 moyen de serrage constituS d'une vis 18 fixee 3. la 
pi£ce 16, et d'un Scrou 19 vissable manuellement 
sur la vis 18, et entrainant la piece rigide 17 pour 
obtenir le serrage des sangles 13 et 14 en rappro- 
chant les pieces 16 et 17. 

30 Ayant ainsi sa semelle de soudage 4 mainte- 

nue contre la canalisation, la prise de branchement 
peut etre soudee sur cette derniere. Apres soudage 
et ref roidissement, le collier de serrage amovible 
peut etre enleve en d§vissant l'icrou 19. 

35 La semelle de soudage 4 a une epaisseur 
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faible par rapport a son rayon de courbure. De plus, 
le polyethylene utilise est un materiau assez sou- 
pie pour accepter de legeres deformations permanen- 
tes sans perte de sa resistance mecanique. 

On peut done utiliser la prise de derivation 

I representee, pour son soudage sur des canalisations 
dont le rayon est different du rayon de courbure ini- 
tial de sa semelle de soudage. On a represents en 
figure 1, en traits rnixtes, une canalisation 20 dont 
le rayon est 0,66 fois celui de la canalisation 2, 

et une canalisation 21 dont le rayon est 1,5 fois 
celui de la canalisation 2. A condition d f avoir un 
collier de serrage de la semelle bien adapte, la se- 
melle de soudage 4 peut etre suf f isamment deformSe 
pour que, quand elle est serree sur la canalisation 

20, par exemple,-sa surface interieure vienne se pla- 
quer sur la surface exterieure de cette canalisation. 

II en est de meme pour une canalisation plus grande, 
comme la canalisation 21. 

Afin d'etre adaptie a ces differentes canali- 
sations, chacune des sangles 13 et 14 du collier de 
serrage comporte un dispositif de reglage de longueur. 
Ces dispositifs sont visibles sur les figures 1 et 
2 , . en 22 et 23 . 

II faut noter que la deformation forcee de 
la semelle de soudage 4, sur les canalisations 20 ou 

21, induit des contraintes internes dans cette semel- 
le de soudage ; mais ces contraintes disparaissent 

en plus grande partie au cours de 1 1 echauf f ement de 
la mati§re pendant le soudage ; de toutes f afons , la 
matiSre utilisee peut trSs bien accepter de telles 
contraintes, puisque, par exemple, les canalisations 
r€alisees dans cette matiere ont la propriety de pou- 
voir etre enroulSes sur tourets pour leur stockage, 
puis deroulees et redressSes pour leur pose. 
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II est clair que le collier de serrage de la 
prise de derivation sur la canalisation peut etre 
different du collier d^crit ci-dessus sans, pour au- 
tant, sortir de l'objet de l'invention. 

Ainsi, on a represents, sur les figures 3 et 
4, une variante de ce collier de serrage. 

La semelle de soudage 26 de la prise de deri- 
vation 27, dans laquelle est inclus le fil r§sistant 
28, est fix§e sur la canalisation 38 par un collier 
29 qui, au lieu de passer par-dessus la semelle de 
soudage coitune a la figure 1, s'accroche dans des loge- 
ments prevus M cet effet sur la semelle de soudage, 
Les logements 30 et 31 sont obtenus par moulage sur 
les bords renforces 32 et 33 de la semelle de souda- 
ge 26. 

.Des pieces rigides 34 et 35 , en forme de cro- 
chets, prennent place dans les logements 30 et 31. 
Ces pieces 34 et 35, constituant les extremitSs du 
collier de serrage sont reliSes ensemble par des san- 
gles 36 et 37, souples ou rigides, qui se rejoignent 
sous la canalisation 38 par 1 ' interraediaire d'un 
dispositif de serrage qui peut etre identxque a celui 
deja represente en figures 1 et 2, et non represents 
ici . 

Ce mode de realisation presente, lui aussi, 
I'avantage de bien plaquer la semelle de soudage sur 
la canalisation, meme si celle-ci est de rayon exte- 
rieur diff§rent du rayon de courbure interieur ini- 
tial de la semelle de soudage. On peut done aussi uti- 
liser la meme prise de derivation pour plusieurs cana- 
lisations de diametres differents. 

Sur les figures 5 et 6, la selle 40 avec sa 
semelle de soudage 41 est pos§e sur la canalisation 
42. La selle est serree sur la canalisation par le 
bras inf§rieur 43 et les deux bras superieurs 4 4 de 
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1' appareil de soudage ; alors que le bras inferieur 
a la forme d'une portion de cylindre prenant appui 
sur la partie inferieure de la canalisation, les deux 
bras superieurs ont des formes de portions de cylin- 
5 dre prenant appui sur la semelle 41 de part et d 1 au- 
tre du fut 40. 

Un systeme de vis-ecrou permet d l obtenir le 
serrage des bras de 1' appareil de serrage sur l f en- 
semble de la selle et de la canalisation. 

lO Le bras inferieur 43 est relie £ un 6crou 47 

par 1 1 intermediaire d f un montant rigide 48, alors 
que les bras sup§rieurs 44 sont reli£s 5 une tige 
filetee 46 par 1 1 intermediaire d'un arceau 45 rigide 
et fixe aux bras 44 ; la liaison entre 1 1 arceau 45 

15 et la tige filetee 46 est telle que ces pieces sont 
solidaires en translation, mais permet la rotation 
xie la tige 4 6 par rapport a 1 f arceau 45. 

La tige 46 est vissee dans l'ecrou 47 soli- 
daire du bras inferieur 43, de telle' sorte""que"la" ro- 

20 tation de la poignee 4 9 dans le sens du vissage donne 
un serrage de la selle 40 sur la canalisation 42 ; 
une pression de serrage dStermin§e de la selle sur 
la canalisation peut etre obtenue en vissant la poi- 
gnee 49 avec une cle dynamometrique. . _ ._ 

25 Cet appareil de serrage permet la mise en 

oeuvre d'une derivation sur une canalisation 42 en- 
terree, sans effectuer une fouille importante autour 
de la canalisation afin d'y permettre I'accds d'un 
homme ; en effet, il suffit de faire une tranchee de- 

30 puis la surface du sol jusqu'S la canalisation 42, 
cette tranchee ayant une largeur a peine superieure 
a celle de la selle 40. L'ecrou 47, la tige 46, de 
1' appareil de serrage ayant une longueur suffisante, 
de l'ordre de 1 1 2 metres par exemple, la mise en 

3 5 oeuvre de la selle sur la canalisation 4 2 pourra se 
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faire de la maniere suivante : 

L'arceau 45 de I'appareil etant remonte jus- 
qu'a la base de l f ecrou 47, la selle pourra etre mise 
en place sur les bras superieurs 44 par 1 ' interme- 
diaire de n 1 importe quel moyen f par exemple un adhS- 
sif dont le seul but est de maintenir la selle sur 
les bras superieurs pendant la manutention ; I 1 ensem- 
ble est ensuite descendu dans la tranchee et le bras 
inferieur 4 3" est engage sous la canalisation 42 ; le 
vissage de la poignee 4 9 fait descendre 1' ensemble 
mobile des pieces 46 , 45 et 44 jusqu'au contact de 
la selle avec la canalisation. 

L ' ensemble a alors la position representee 
sur les figures 5 et 6- 

On n f a pas reprSsente les conducteurs eiec- 
triques destines a alimenter la resistance ~chauff an- 
te de la semelle pour son soudage sur la canalisa- 
tion ; ces conducteurs peuvent etre descendus en 
meme temps que I'appareil de soudage. 

Une fois la selle soud§e sur la canalisa- 
tion, I'appareil de montage peut etre demonte en ra- 
menant vers le haut l'arceau 45 par devissage de la 
poignee, puis en degageant le bras inferieur 43. 

Aux figures 7 et 8, une variante de bras su- 
perieurs de serrage est representee, permettant une 
mise en contact de la selle 50 sur la canalisation 
51 sur toute leur surface en regard ; S cet effet, 
on a represents sur la selle 50 deux rebords ou rete- 
nues 52 et 5 3 lateraux moul§s avec la selle sur toute 
sa largeur ; la selle etant en matiere plastique re- 
lativement souple, deux barres metalliques 54 et 55 
repartissant l'effort des bras superieurs 56 et 57 
sur toute la longueur des saillies 52 et 53 de la 
selle ; ceci assure un plaquage parfait de la selle 
sur la canalisation sur toute leur surface en conl^ct, 
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afin d'obtenir par la suite une bonne soudure des 
deux pieces. 
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REVINDICATIONS 

1. Precede de raccordement d'un conduit a 
une canalisation qui consiste 5 placer sur la cana- 
lisation une selle ayant une semelle de soudage apte 

5 a se souder a la canalisation et ayant un fut de rac- 
cordement au conduit, a maintenir la selle sur la 
canalisation a l T aide d'un moyen de serrage dont les 
extremites sent fixees aux extremites de la "selle, 
a fixer par soudage la selle sur la canalisation et 
10 3. percer la canalisation dans la zone recouverte par 
la semelle en regard du fut, caracterise en ce qu'il 
consiste a enlever le moyen de serrage apres le sou- 
dage ou apres le pergage. 

2. Dispositif de raccordement d'un conduit a 
15 une canalisation en raatiere thermof usible , compre- 

nant une selle (1) , ayant une semelle de soudage (4) 
en matiere thermo fusible a ouverture (10) entourSe 
d'un dispositif de chauffage (9) de la semelle (4) 
et un fGt (3) menant de l T ouverture (10) au conduit 

20 (5) , et des moyens pour appliquer la selle (1) sur 
la canalisation, caracterise en ce que ces moyens 
(13, 14) sont montes de maniere amovible apres que 
la selle (1) a et§ soudee . 

3* Dispositif suivant la revendication 2, 

25 caracterise en ce que la selle ne recouvre la cana- 
lisation que sur une partie inferieure au rayon de 
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celle-ci . 

4. Dispositif suivant la revendication 2 ou 
3, caracterise en ce que la semelle de soudage est 
assez souple pour pouvoir s 1 adapter 3 diff§rents 

5 rayons de canalisation. 

5. Dispositif suivant 1 1 une des revendica- 
tions 2 S 4, caracterise en ce que le moyen de serra- 
ge est constitue de deux ou de plusieurs sangles sou- 
pies (13 et 14) faisant le tour de la canalisation en 

10 passant par-dessus la semelle de soudage (4) , et com- 
portant un systeme de serrage (18, 19) de ces sangles 
souples . 

6. Dispositif suivant l'une des revendica- 
tions 2 a 5, caracterise en ce que les sangles (13, 

15 14) souples comportent un moyen de reglage en longueur 
(22, 23), pour pouvoir s r adapter a differents diame- 
tres de canalisations. 

7. Dispositif suivant l'une des revendica- 
tions 2 a 6, caracterise en ce que la semelle de sou- 

20 dage (26) comporte des Svidements (30, 31) ou bourre- 
lets, dans lesquels prennent place des crochets (34, 
35) rigides, lies S des sangles souples passant sous 
la canalisation et comportant un systeme de serrage, 
afin d'obtenir le serrage de la selle sur la canalisa- 

25 tion. 

8. Dispositif suivant la revendication 2, 
caracterise en ce que le dispositif de serrage com- 
prend des bras de serrage (43, 44) inferieur et su- 
perieur relies entre eux par un systeme a vis et 

30 ecrou (46 , 47) . 

9. Dispositif suivant la revendication 8, 
c-.racterise en ce que la selle (50) comporte deux 
rebords lateraux (52, 53) attaques par deux bras 
superieurs (56 , 57) de serrage. 
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